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开机后液晶显示屏，23 为喷头温度，21 为热床温度。小机不带热床。 

 
 
按一下编码器按钮进入主菜单。 分别有 4 个选项。 Info screen , prepare, control, print from SD 

  

按 prepare 进入 如下图所示。分别有如下选项。 
Auto home 自动复位 按一下 XYZ 轴自动回复到初始位置。 
Move Axis 手动控制方向移动。按 Move Axis 进入下一级菜单。 
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Move Axis 下面有几个子菜单。分别是控制每步移动 10mm,1mm 和 0.1mm,选择 1mm 进入子菜单。 

 
Move 1mm 下面有 4 个子菜单。分别是控制 X，Y，Z,extruder 移动的选项。 

 
选择 EXtruder 进入子菜单。可以通过旋动编码器控制进料机进料和退料。其他电机控制方法类似。 
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进入 move X 子菜单界面，可以看到同样可以通过旋动编码器控制 X 轴左右移动。 

 
退回主菜单。看到有选项 Print from SD, 该选项需要插入 SD 卡后才会显示。没有插入 SD 卡时候会显现 NO CARD 
点击进入。 

 

打开 SD 卡后，可以显示 SD 卡里面可以打印的文件，选中需要打印的文件，随即开始打印。 
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按点击打印文件后液晶显示屏显示的主菜单。可以看到里面增加了   pause print  和 stop print 打印选项，该选项是需

要开始打印的时候才会显示。其中还有一个新选项 Tune 也是只有按打印后才会出现的选项。 

 
点击进入 tune 选项，可以看到如下参数，这些参数都可以在打印过程中一边打印一边设置。 
是 speed 打印速度。默认是 100% 
  Nozzle 打印头温度 打印文件生成时候设定为 220 度， 

Bed 热床温度，打印文件生成时候设定为 70 度 
Fan speed 风扇转速，打印文件生成时候设定为 60 转速 

  Flow 进料速度。一般默认为 100%，可以通过调节该参数改变进料速度。 
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  退出到主菜单后，再点击进入 control 菜单。 

 

 进入 control  菜单后，显示如下选项 
   Temperature  温度设定 
    Motion 电机设定 

Restore Failsafe 
一般 motion  和  restore Failsafe  不用更改，重点介绍 temperature 
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  点击进入 temperature  选项，显示如下 
 Nozzle   喷头设定温度。默认为打印文件生成的温度。 
 Bed     热床设定温度。默认为打印文件生成的温度 
 Fan speed   风扇转速，默认为打印文件生成的转速。 
其他选项可以不用设置。 
 

 
 
遇到意外断电或者暂停打印的。可以按 print from SD 进入 SD，选择文件 RESURR.G，即可以从断点开始继续打印 

 


