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第一步。打开 3D 打印安装软件包开始安装。

第二步：按提示自动安装。

第三步：耐心等待安装完成。



第 4步：安装完成结束。

打开软件，会显示如下图。分三个区域，分别是图像显示区域，参数设置区域和菜单设置。



我们先照下图的参数先设置好，再跟大家慢慢解释，下图是“基本”框参数设置。

下图是“高级”框参数设置.



下图需要打开菜单栏里的“文件”——“机型设置”自动弹出的窗口。按下图参数进行设置。

下图需要打开菜单栏里的“专家设置”——“打开专家设置”自动弹出的窗口。按下图参数进行设置。

参数设置完毕，打开需要打印的三维图。先说明一下。三维图的格式必须是后续为 STL 的图形格式。基本上所有的三

维设计软件都有 STL 的保存格式。如果没有，可以通过其他三维软件打开后再转存为 STL 格式。如果您设计的三维图



是由很多个面拼接而成的，必须通过转换把所有的面合并成一个整体才能打印。现在打开一个 STL 格式的文件跟大家

说明一下。点击图像区的左上角“load”打开一个 STL 格式文件，文件名字必须要用英文，如果是中文名称的文件名

打印机识别不了。

用鼠标点击图形，在左下角会出现三个图标，点击第一个图标。

点击第一个图标 Rotate，在图像周围会显示三条圆弧轴线，可以通过鼠标点击拉动圆弧线通过不同角度摆动模型。



点击第二个图标，分别显示图形的尺寸大小和初始比例，可以通过改变比例改变图形大小。

按照下图设置好参数，参数基本是固定的，箭头指示的参数可以根据使用者不同的要求设置。

层高：就是每层打印的高度，默认设置为 0.2，如果需要更精细的打印可以设置为 0.1



层高就是每层打印的高度。高度越小，越精细。但是打印时间就越长。

下图展示的是壁厚跟填充，壁厚就是指一般打印外壁的厚度，由于喷头出料孔的大小为 0.4mm，所有壁厚只能设置为

0.4 的倍数，如 0.4,0.8,1.2，如此类推。

下图填充密度为 5%，由很多小方格组成，主要是为了增加模型的强度，也可以按照你的要求最大可以调整到 80%。

如下图显示：顶层厚度和底层厚度分别表示箭头所指的两个地方的填充厚度。默认为 1.2mm.



平台附着类型：有三个选项。分别为无，底层边线，底层网格，其中“无”表示什么都不添加，底层边线则表示打印

前先缘着要打印的物体先打印几圈边线，如下图所示箭头所指的蓝色边线。

底层网格则是在打印第一层前先打印一层网格。入箭头所示。



由于打印的时候是一层一层通过堆叠的方式打印的，所以当您发现您需要打印的物体有对平面有大于 60 度的或者是

悬空的，则需要添加“支撑”；支撑类型同样有三个选项：无，局部支撑，全部支撑。“无”表示无支撑，局部支撑

如下图，当打印的物体达到对地倾斜角度大于 60 度或悬空的，对底板有投影的部分会自动添加支撑，

下面是全支撑设置，除了刚才局部支撑对地投影部分添加支撑外，在对地没有投影的部分也自动添加支撑，用户可以

根据实际打印的模型实际情况自己选择支撑的类型，建议一般如果不是必要也不要添加支撑，用户可以通过模型的不

同摆放角度避免添加支撑或少加支撑，因为添加支撑后某程度会影响打印物体的外观。

除这 6 个选项根据实际需要更改外，其他参数可以按照上图的默认参数值设置。

当所有参数设置完毕，系统会自动把图形转换成控制 3D 打印机运行的文件。

当文件生成完毕后会自动显示打印需要的时间跟打印需要的材料重量。用鼠标移动到表示 SD 卡图案的图标，右击鼠



标会显示你需要保存文件的路径。

我们把 SD 卡插入电脑。

我们把文件保存到 SD 卡里面

如果保存成功，会在图下方显示 Saved as xxxxxxxxx 字样。



把已经保存有打印文件的 SD 卡插入到 3D 打印机 SD 卡插口里。

界面显示已经识别到有 SD 卡插入。

按一下显示屏下面的按钮，进入菜单界面，旋转按钮选择菜单项“由存储卡”，打开 SD 卡

选择刚才保存的文件 YOUDA.gcode 文件，开始打印。

如发生中途打印断电，重新恢复供电后可以通过断电续打功能 按（RESURR+G）确定就可以继续工作


